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Resumen

En esta investigación se explica y detalla el diseño de
un sistema para la mejora de los procesos de
decapado y electro-pulido para la tubería de acero
inoxidable, se determinó el proceso de manufactura
e integración del sistema. El presente caso de estudio
explica el diseño de un dispositivo de calentamiento
para líquidos agresivos, así como la realización de
una celda de electro-pulido para optimizar el
proceso.
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Antecedentes

Hoy en día la demanda dentro de las diferentes
industrias tanto médicas como alimentarias, exigen a
los fabricantes de diferentes conexiones y
maquinarias productos de mayor calidad, hablamos
de una empresa cien por ciento mexicana, fundada
en el año 1966, iniciándose en el ramo de la
fabricación de Tubo, Conexiones y Bombas en Acero
Inoxidable.



Introducción

En este caso de estudio cuenta con diferentes
problemas en los procesos de decapado y electro-
pulido, los cuales son la falta de un sistema de
calentamiento para las soluciones y la falta de un
método de operación para el proceso de electro-
pulido, en los cuales se debe expresar la relación
voltaje/corriente para las distintas piezas a electro-
pulir, en los que se deben considerar también el tipo
de material del cual están fabricadas.



Planteamiento del Problema

• Área superficial a ser pulida.

• La profundidad de la muestra debajo de la
superficie de la solución.

• Composición de la muestra, incluyendo impurezas.

• Envejecimiento del baño electrolítico y cambios de 
composición.

• Temperatura del baño.



Representación del proceso de electro-pulido



Tanque de electro-pulido
a mejorar

Fallo en el electro-pulido
interno de las piezas



Metodología

Dimensionamiento 
de las piezas

Selección de la 
fuente

Diseño

Resultados



Dimensionamiento de las piezas
La norma (ASTM E 1558-93, 2017), recomienda que
para obtener un resultado óptimo al momento de
electro-pulir los tipos de acero inoxidable.

El diseño consiste en un método de fijación o
montaje para las piezas a electro-pulir, que cumpla
las siguientes necesidades:

• Que garantice el mejor contacto eléctrico.

• La conducción de la corriente sea uniforme y
óptima.



Selección de la fuente
El voltaje de operación en el tanque, dependerá de
las siguientes condiciones:

• La distancia desde el cátodo a las piezas.

• La densidad de corriente sobre las piezas que se
electro-pulirán.

• La densidad de corriente del cátodo.

• La temperatura de operación.

• La agitación del electrolito.



• Voltaje de salida de 0 -15V.

• Corriente de salida 0-2000A.

• Voltaje de entrada 220V.

• Frecuencia 60 Hz.

• Fase: Trifásica.



Diseño







Resultados



• Con base al proceso actualizado y mejorado, se
realizó la selección del electrolito que nos permitan
obtener los mejores resultados según la norma
(ASTM E 1558-93, 2017), existe una serie de
electrolitos que pueden ser utilizados en el electro-
pulido y sus respectivos usos.



Conclusiones
Se estableció la importancia que juega cada uno de los
elementos que forman parte del tanque, en la obtención
de un adecuado proceso de electro-pulido, con el fin de
obtener piezas con un acabado óptimo para su
comercialización.

Se determinó el proceso constructivo de cada uno de los
elementos que conforma la celda electrolítica, así mismo
se observó que los materiales de construcción que se
utilizaron son compatibles con los diferentes electrolitos
que se elaboraron y que soportaron las condiciones de
operación a las cuales fueron sometidos.
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